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公司简介1



天津立喆舜保鲜科技

有限公司是专业从事

农产品保鲜技术的研

究与推广，大型气调

库、大型冷库、微型

冷库专用设备研制，

设施、设备等生产、

安装、调试于一体的

国家级高新技术企业，

擅长气调保鲜库的交

钥匙工程。





目前全程冷链运输
现状与不足
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01 霉菌多

02 失水率高

03 损耗高



全产业链气调3



气调保鲜是通过

人为控制气调保

鲜库中氧气、二

氧化碳、乙烯等

气体成分加上合

理的温度湿度控

制达到保鲜的一

种贮藏方法。



全气调贮运链

产地气调库长期贮存

常年低氧全自动气调库中转

气调冷链车转运

气调冷链车转运、分销

气调包装销售



产地气调库、全自
动气调库发展成熟
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产地气调库



产地气调库



全自动气调库



气调运输装备5



优点

效率高

气密性好

气调专用

（1）气调专用车

专门为气调运输改装

缺点

造价高

配件为非标



优点

通用性好

造价相对
较低

维修方便

缺点
局限于箱体

尺寸可用空

间相对较小

（2）气调集装箱

用冷藏集装箱改造的标准化气调运输装备



产地气调库与自动化气调库已经成熟，

而气调运输依旧是薄弱环节。



气调集装箱特点6



（1）结构：

有夹套，多一套气调
门与气调设备。

优点：

气密性好实现，
温度波动范围小，
改造难度小。



（2）制冷系统

保留原有制冷系统，加大蒸发面积。



（3）气调系统

专为气调集装箱设计

特点：高度智能化，体积小，无人值守。

具有检测，分析，气体成分调节、气体压
力调节、加湿，杀菌，除乙烯等功能。具
备远程监控功能。




